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1.0. Pre-armado

i Advertencia: jLos explosivos son destructivos por naturaleza! No

@ intente desarmar o alterar productos explosivos en ningin modo! ;No
aplastar, martillar, apretar, golpear, sacar, extraer cables o maltratar
cualquier producto explosivo!

i Advertencia: jAsegirese de seguir los procedimientos de

@ Seguridad en el Manejo de Material Explosivo a como se indica en API
RP-67 y en conformidad con las regulaciones gubernamentales,
politicas de su empresa y recomendaciones del fabricante!

Nota: Antes de armar las cargas y probarlas, inspeccione visualmente la
= lamina porta cargas para detectar cualquier defecto o deformacion que
pudiera tener.

Nota: Los 4 tornillos que se requieren para conectar el tubo/lamina
= portacargas plana al portacargas, no estan incluidos y se deben
comprar por separado.

1.1 Coloque el sistema de disparo sobre una mesa de carga resistente. Quite las cubiertas de
plastico de ambos extremos del portacargas y luego saque el tubo/lamina portacargas plana.

1.2 Conecte un adaptador superior/de empate al tubo/lamina portacargas plana conforme a sus
necesidades.

2.0 Carga de un tubo para portar cargas

El cordén detonante de este estilo se coloca en el interior del tubo para portar cargas y gira
alrededor, conectando las cargas y formando la secuencia explosiva.

Nota: Con el tubo para portar cargas de estilo de envoltura interna, el

= cordon detonante se mantiene en su lugar mediante la carga y el tubo
para portar cargas (no se requieren broches para cordén detonante).

S

Cordén detonante
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2.1 Utilizando los super cortadores de Owen, corte una longitud suficiente de cordon detonante
para cargar completamente el tubo para portar cargas y que permita la iniciacion del cordén
detonante. Un método para hacer esto es enrollar el cordon detonante alrededor del tubo para
portar cargas siguiendo los agujeros de las cargas. Tome la longitud y agregue 0.9 a1.2m (3 a
4 pies). Siempre es mejor tener demasiado que no tener suficiente.

Nota: Para determinar la siguiente longitud de cordon detonante que

= Se debe cortar, mida el primer segmento cortado antes de cargar y
luego mida la longitud que sobra al terminar. Reste la longitud que
sobra de la longitud cortada originalmente para determinar la longitud
del siguiente trozo de corddn detonante.

Advertencia: jNunca cargue un tubo para portar cargas cuando el
@ cordon detonante esta todavia unido al rollo! jCorte la longitud de cordén
necesaria y luego aleje el rollo del area de carga!

2.2 Inserte el cordén detonante a través del empate y del tubo para portar cargas conectados, y
a través del otro extremo. Deje al menos 6 pulg de corddn detonante sobresaliendo del extremo
del empate.

Nota: Para ayudar a pasar el cordén a través del tubo para portar cargas,
= utilice cinta pescadora o iniciador de cinta pescadora antichispas (utilizada
por electricistas y plomeros). Inserte la cinta pescadora a través del tubo
para portar cargas y conecte el cordén detonante a su extremo utilizando
cinta eléctrica. Retire la cinta pescadora, jalando el cordén detonante a
través del tubo para portar cargas. Tenga cuidado para no raspar el
recubrimiento exterior del cordén mientras se retrae la cinta pescadora.

2.3 Utilizando los super cortadores de Owen, haga un corte limpio y en angulo recto en el
extremo del empate del cordén detonante.

2.4 Inspeccione el corte visualmente y luego instale el sellador adecuado sobre el extremo del
cordon detonante y crimpelo en su lugar utilizando las pinzas para crimpear Owen.

2.5 Asegurese de que haya suficiente cordén detonante para sus necesidades operativas

2.6 Para instalar las cargas, comience en el extremo del empate del tubo para portar cargas e
inserte la carga a través del agujero grande, hasta que las ranuras del cordén detonante de la
carga sobresalgan a través del agujero pequefio (es posible que necesite girar la carga de forma
que la ranura del cordéon detonante quede alineada con el recorrido del cordén detonante).
Asegurelas en su lugar usando la lengleta doblada en el tubo para portar cargas. La carga no
debe poder moverse de un lado a otro. Continde instalando las cargas requeridas para
completar el tubo para portar cargas.
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Nota: inserte sélo el nimero de cargas que necesita instalar. El tubo
= para portar cargas se puede cargar completa o parcialmente.

2.7 Haga un corte limpio y en angulo recto en el cordén detonante que sobresale del extremo
abierto y luego crimpee un sellador en el cordén detonante.

2.8 Eltubo para portar cargas de estilo de envoltura interna completamente cargado esta ahora
completo y esta listo para instalarse en su portacargas respectivo. La instalacion del tubo para
portar cargas se trata en la seccion 4.0.

3.0 Carga de una lamina portacargas plana

3.1 Coloque una carga en la lamina portacargas y luego instale un Oring sobre la ranura de la
carga.

Precaucion: jUtilice un Oring o un broche para carga, no ambos!

- -

Nofta: Las cargas Owen incluyen orings. Comuniquese con Su
= representante de Owen si prefiere utilizar broches para carga.

3.2 Instale las cargas en una fase de 0° o en una fase de 180°.

3.3 Carga para fase de 0°

3.3.1 Inserte el cordon detonante a través del extremo del empate y luego extienda el
corddén detonante a través de la parte central de la lamina portacargas, dejando al menos
6 pulg sobresaliendo de ambos extremos.

3.3.2 Presione el cordon detonante hacia adentro de las ranuras de las cargas.
3.3.3 Vuelva a cortar ambos extremos del cordén detonante y crimpelo con selladores.
3.4 Carga para fase de 180°

3.4.1 Inserte el corddn detonante a través del extremo del empate y luego hagalo pasar
en zigzag a través de las cargas (no lo presione en su lugar todavia), dejando al menos
6 pulg sobresaliendo de ambos extremos.
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3.4.2 Vuelva a la primera carga y luego presione el cordon detonante hacia dentro de la
ranura de la carga. Repita el procedimiento con las cargas restantes.

3.4.3 Vuelva a cortar ambos extremos del cordén detonante y crimpelo con selladores.

4.0 Carga de laminas portacargas en los portacargas

Advertencia: Si se encuentra con alguna dificultad al insertar el

@ tubo para portar cargas, DETENGASE y verifique cudl es la causa del
problema! ;Si es necesario, vuelva a sacar la lamina portacargas del
portacargas y determine cual es el problema! jNunca golpee ni fuerce una
lamina portacargas cargada en un portacargas!

4.1 Inserte lentamente el tubo o lamina portacargas plana cargada en el portacargas y alinee la
lamina portacargas cargada con los festones del portacargas.

4.2 Ahora inserte y luego apriete los 4 tornillos para sujetar el adaptador al portacargas.

4.3 El sistema BTG esta ahora listo para su envio o transporte.
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