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4\ Coupe-tubes Tubing Cutter pour tubes de production

s de 1,660 po (42,16 mm) a 2,875 po (73,03 mm)

Présentation

Description

Les coupe-tubes Tubing Cutter sont congus pour couper des tubes de production lors
des opérations de récupération de tiges. Owen fabrique maintenant des coupe-tubes de
type GOEX portant la référence CUT-XXXX-400.

Fonctionnement

Les coupe-tubes Tubing Cutter représentent une solution rapide et efficace de
séparation de tubes de production lors de la récupération d'une tige coincée. Ces outils
de coupe utilisent des processus de fabrication et de conditionnement permettant une
livraison simple et rapide au client.

Les coupe-tubes Tubing Cutter doivent étre utilisés lorsque le tube de production est
coincé dans le puits. L'outil de coupe avec le plus grand diamétre possible capable
d'entrer dans le puits doit étre sélectionné pour obtenir des performances optimales.
Pour des raisons de sécurité, une marche d'essai est recommandée avant de faire
fonctionner l'outil pour éviter le coincement d'un outil de coupe en marche dans le puits
ou le « forage » avec des outils explosifs. Les coupe-tubes Tubing Cutter doivent étre
mis a feu dans la colonne de tubage au-dessus du point de coincement, mais pas dans
la masse-tige. Pour garantir le maximum de performance possible, I'outil de coupe doit
étre centralisé. Un outil de coupe décentralisé peut entrainer une coupe partielle et/ou
endommager le tubage. Nous vous conseillons d'appliquer de la tension au tube de
production avant de procéder a la détonation du coupe-tube Tubing Cutter, afin de
faciliter le retrait des colonnes de tubage coincées.

Les coupe-tubes Tubing Cutter d'Owen Oil Tools utilisent une technologie explosive et
sont congus pour séparer de maniere explosive des sections tubulaires lors de leur mise
a feu avec un détonateur Resistorized Bridge™ Owen. Les détonateurs électriques
Owen sont conformes aux spécifications APl RP-67. Toutes les regles de sécurité et
réglementations doivent étre strictement observées lors du stockage, de la manipulation,
de l'assemblage et de I'utilisation de ces outils de coupe et détonateurs. Des mesures de
sécurité doivent étre prises conformément aux réglements de sécurité de votre
entreprise, aux réglements gouvernementaux et a la pratique 67 recommandée par
I'Institut américain du pétrole (APl RP-67).

Les coupe-tubes Tubing Cutter Owen sont équipés d'une poudre explosive HMX d'une
température nominale de 400 °F (204 °C) pendant 1 heure. Les outils de coupe sont
également disponibles avec de la poudre HNS [500 °F (260 °C ) pendant 1 heure] sur
commande spéciale.
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Coupe-tubes Tubing Cutter pour tubes de production

de 1,660 po (42,16 mm) a 2,875 po (73,03 mm)

Spécifications et schéma de principe

Référence R/|\T--x
Article Description 15/32a 146 po 156 po (39,62 mm) ) ;[\
(29,37 a 37,08 mm) et plus No——
1 Tube prolongateur en acier CUT-166-050 CUT-0100-087 NS _:_——__:—.______i N
Tube prolongateur en aluminium - CUT-010-079 =
2 |Joint torique pour tube prolongateur 000-V569-210 000-V569-2#4
3 |Manchon de détonateur DET-3050-051 - —
4 |Manchon dejonction PUR-0210-001 PUR-0210-001
D |Détonateur DET-3050-009LS | DET-3050-009L ,/f
C | Coupe-tube GOEX Tubing Cutter de 15/32 po (29,37 mm) CUT-1656-400 3 II
Coupe tube Tubing Cutter de 1230 po (3124 mm) CUT-230-402 | /f
Coupe-tube GOEX Tubing Cutter de 1230 po (3124 mm) CUT-1230-400 II/
Coupe tube Tubing Cutter de 1390 po (35,31mm) CUT-1390-402 ¥ II
Coupe-tube GOEX Tubing Cutter de 1390 po (35,31mm) CUT-1390-400 T
Coupe-tube GOEX Tubing Cutter de 1460 po (37,08 mm) CUT-#60-400
Coupe tube Tubing Cutter de 1560 po (39,62 mm) - CUT-1660-402
Coupe-tube GOEX Tubing Cutter de 1560 po (39,62 mm) CUT-1660-400 | ]
Coupe-tube Owen Tubing Cutter de 116 po (42,86 mm) - CUT-887-402 ,ﬁ/ ~
Coupe-tube GOEX Tubing Cutter de 11¥6 po (42,86 mm) - CUT-687-400 } [ ]
Coupe-tube Owen Tubing Cutter de 13/4 po (44,45 mm) - CUT-1750-402
Coupe-tube GOEX Tubing Cutter de 13/4 po (44,45 mm) - CUT-1750-400
Coupe-tube Owen Tubing Cutter de 113/ 6 po (46,04 mm) - CUT-812-402
Coupe-tube GOEX Tubing Cutter de 113/6 po (46,04 mm) - CUT-812-400
Coupe-tube Owen Tubing Cutter de 2 16 po (52,39 mm) - CUT-2062-402
Coupe-tube GOEX Tubing Cutter de 2 16 po (52,39 mm) - CUT-2062-400
Coupe-tube Owen Tubing Cutter de 2 18 po (53,98 mm) - CUT-215402
Coupe-tube GOEX Tubing Cutter de 2 18 po (53,98 mm) - CUT-215400
Coupe-tube Owen Tubing Cutter de 2 14 po (57,5 mm) - CUT-2250-402
Coupe-tube GOEX Tubing Cutter de 2 14 po (57,56 mm) - CUT-2250-400

1,156 po
(29,36 mm) -
1,460 po
(37,08 mm)

page 2

Les articles 1 a 4 et le détonateur doivent étre
commandés séparément de l'outil de coupe.

Les outils de coupe HNS sont disponibles sur
commande spéciale. Les outils de coupe Owen
doivent étre commandés en remplagcant 402 par
503 ; et en remplagant 400 par 500 pour les outils
de coupe GOEX (par exemple, CUT-XXXX-503).
Alternez le dispositif d'armement disponible
a l'aide d'un tube prolongateur de type JRC avec
des contacts a bouton, CUT-0100-078, et le
détonateur avec des contacts a ressort,
DET-3050-009E pour les outils de coupe de
1,560 po (39,62 mm) et plus.

1,560 po
(39,62 mm) -
2,125 po
(53,98 mm)
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CoreLab
Diam.
extermne Temp. Pression Poids explosif | Application recommandee Référence
[po (mm)] [[°F °C)] | [psi (MPa)] [live (kg) Q)]
1,156 (29,4) 15000 (103,4) (0,015 (0,007) (7) |1,66 po (42,16 mm) 2,4... [CUT-1156-400
1,230 (31,2) 15 000 (103,4) 0,017 (0,008) (8) |1,66 po (42,16 mm) 2,4... |CUT-1230-400
1,230 (31,2) 12 000 (82,7) |0,031 (0,014) (14) |1,66 po (42,16 mm) 2,4... |CUT-1230-402
1,390 (35,3) 15000 (103,4) |0,024 (0,011) (11) [1,90 po (48,26 mm) 2,9... |CUT-1390-400
1,390 (35,3) 15 000 (103,4) |0,040 (0,018) (18) [1,90 po (48,26 mm) 2,9... |CUT-1390-402
1,460 (37,1) 15 000 (103,4) 0 046 (0,021) (21) [2 1/16 po (52,39 mm) 3,25... |CUT-1460-400
1,560 (39,6) 15 000 (103,4) 0,044 (0,020) (20) (2 1/16 po (52,39 mm) 3,25... |CUT-1560-400
1,560 (39,6) 15 000 (103,4) o 024 (0,011) (11) |2 1716 po (52,39 mm) 3,25... |CUT-1560-402
1,687 (42,9) 15000 (103,4) |0,029 (0,013) (13) |2 3/8 po (60,33 mm) 4,7... |CUT-1687-402
1,687 42.9) | 1 (o4 [15.000 (1034) 10,046 (0,021) (21) [2 3/8 po (60,33 mm) 4,7... [CUT-1687-400
1,750 (44,5) 15 000 (103,4) |0,029 (0,013) (13) [2 3/8 po (60,33 mm) 4,7... |CUT-1750-402
1,750 (44,5) 15 000 (103,4) 0,043 (0,020) (20) |2 3/8 po (60,33 mm) |4,7... |CUT-1750-400
1,812 (46,0) 15 000 (103,4) |0,029 (0,013) (13) [2 3/8 po (60,33 mm) 4,7... |CUT-1812-402
1,812 (46,0) 15 000 (103,4) |0,043 (0,020) (20) |2 3/8 po (60,33 mm) 4,7... |CUT-1812-400
2,062 (52,4) 15 000 (103,4) |0,050 (0,023) (23) [2 7/8 po (73,03 mm) 8,7... |CUT-2062-402
2,062 (52,4) 15 000 (103,4) |0,059 (0,027) (27) |2 7/8 po (73,03 mm) 6,85... |CUT-2062-400
2,125 (54,0) 15 000 (103,4) 0,040 (0,018) (18) |2 7/8 po (73,03 mm) |6,5... |CUT-2125-402
2,125 (54,0) 15 000 (103,4) |0,059 (0,027) (27) |2 7/8 po (73,03 mm) 6,85... |CUT-2125-400
2,250 (57,2) 15000 (103,4) |0,040 (0,018) (18) |2 7/8 po (73,03 mm) 6,5... |CUT-2250-402
2,250 (57,2) 15 000 (103,4) |0,059 (0,027) (27) |2 7/8 po (73,03 mm) 6,85... |CUT-2250-400
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1.0 Assemblage du coupe-tube Tubing Cutter

i WD

Figure 1 : Vue éclatée, dimensions 1,156 po (29,36 mm) -
1,460 po (37,08 mm)

ﬁg L/
Figure 2 : Vue éclatée, dimensions 1,560 po (39,62 mm) -
2,125 po (53,98 mm)

Remarque : Le coupe-tube Tubing Cutter est normalement livré
= assemblé, mais il doit étre désassemblé pour installer le joint torique et
pour armer l'outil.

1.1 Vérifiez si le joint torique présente des coupures ou fissures et lubrifiez-le
légérement avec de la graisse.

1.2 Taraudez le mandrin (article n° 1) dans la téte de I'outil de coupe.

Remarque : Les cartouches du coupe-tube Tubing Cutter et le
= charge relais sont préassemblés et déja a l'intérieur de la téte de l'outil
de coupe.

page 4 MAN-REC-CUT-FR (R06)




4\ Coupe-tubes Tubing Cutter pour tubes de production
Corainb de 1,660 po (42,16 mm) a 2,875 po (73,03 mm)

2.0 Méthode d'armement des coupe-tubes Tubing
Cutter de 1,156 po (29,36 mm) a 1,460 po (37,08 mm)

Avertissement : Observez toujours les recommandations
RP-67 de I'API lors de I'armement des détonateurs électriques !

STOP

T Avertissement : Utilisez uniquement le détonateur DET-
! 3050-009LS !

/— EXTENSION ADAPTER

2.1 Retirez le détonateur de son emballage.

O-RING

SIZE -210 CUTTER
DETO N.-“\.TO DET-3050-009L%

SLEE\JE

2.2 Placez le détonateur dans un blindage de sécurité.

2.3 Mesurez la résistance du détonateur entre les deux fils de la ligne de tir avec un
multimétre de boutefeu. Le détonateur doit afficher 51 ohms + 5 ohms.

2.4 Retirez le joint torique de son emballage et vérifiez si des coupures ou fissures sont
présentes. Lubrifiez 1égérement le joint torique avec de la graisse et installez-le sur le
tube prolongateur.

2.5 Insérez les fils de la ligne de tir du détonateur dans le trou du tube prolongateur.

2.6 Connectez électriquement les fils de la ligne de tir du détonateur au cable de forage
ou a la sonde.

2.7 Connectez mécaniquement le raccord double femelle supérieur a la sonde du cable
de forage.

2.8 Assurez-vous que le cable de forage est shunté dans le panneau de tir.
2.9 Retirez le détonateur du blindage de sécurité.

2.10 Insérez un manchon en caoutchouc dans le mandrin de l'outil de coupe.
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2.11 Insérez le détonateur dans le manchon du mandrin de I'outil de coupe et taraudez
I'outil de coupe dans le tube prolongateur et la sonde.

2.12 L'outil est armé et prét a étre utilisé dans le trou.

3.0 Méthode d'armement des coupe-tubes Tubing
Cutter de 1,560 po (39,62 mm) a 2,250 po (57,15 mm)

Avertissement : Observez toujours les recommandations
RP-67 de I'API Iors de I'armement des détonateurs électriques !

ASSEMBLED CUTTER

DET-3050.000L o O-RING EXTENSION ADAPTER
[ /_ SIZE -214

3.1 Retirez le détonateur de son emballage.

3.2 Placez le détonateur dans un blindage de sécurité.

3.3 Mesurez la résistance du détonateur entre les deux fils de la ligne de tir avec un
multimetre de boutefeu. Le détonateur doit afficher 51 ohms + 5 ohms.

3.4 Retirez le joint torique de I'emballage. Vérifiez si des coupures ou fissures sont
présentes. Lubrifiez Iégerement le joint torique avec de la graisse.

3.5 Installez le joint torique sur le tube prolongateur.
3.6 Insérez les fils de la ligne de tir du détonateur dans le trou du tube.

3.7 Connectez électriquement les fils de la ligne de tir du détonateur au cable de forage
ou a la sonde.

3.8 Connectez mécaniquement le raccord double femelle supérieur a la sonde du cable
de forage.
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4\ Coupe-tubes Tubing Cutter pour tubes de production
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3.9 Assurez-vous que le cable de forage est shunté dans le panneau de tir.

3.10 Retirez le détonateur du blindage de sécurité et installez la partie amorcée du
détonateur sur I'extrémité du tube prolongateur.

3.11 Insérez le détonateur dans le mandrin de l'outil de coupe et taraudez l'outil de
coupe dans le tube prolongateur et la sonde.

3.12 L'outil est armé et prét a étre utilisé dans le trou.
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